Pattex

TECHNICKY LIST

Pattex Chemopren Obuv

Kontaktni lepidlo na bazi polyuretanu

ve smesi organickych rozpoustedel

VLASTNOSTI

= fransparentni

= yytvafi témér neviditelny lepeny spoj

® zaruCuje odolnost vici plastifikatorim mékkych plasti
(napf. mékcené PVC)

® odolnost v{ci starnuti, vodé, rozpoustédiim a kyselinam

OBLASTI POUZITI

Specialni lepidlo na lepeni a opravu obuvi, vCetné sportovni
obuvi. Je vhodné na vSechny druhy svrski a podrazek
pouZivanych v obuvnickém prdmyslu. Lepi a pevné spojuje
Sirokou Skalu a kombinaci materiald: kov, guma, kliZe, koZenka,
korek, plst, textil, mékéené PVC, ABS, pénové materialy, dievo
apod. Zvlasté vhodné pro lepeni plastil o rozdilné tvrdosti jako
jsou PVC, polykarbonat, plexisklo, ABS apod. Nevhodné pro
lepeni pénového polystyrénu, PE, PP a teflonu.

PRIPRAVA POVRCHU

Lepené materidly musi byt Cisté, suché, zbavené prachu
a mastnoty. Mastnotu a jiné necistoty odstrante rozpoustédlem,
napf. acetonem nebo bilym lihem. Pfi lepeni hladkych material(,
jako je kov Ci plasty, dodate¢nym zdrsnénim ploch zvySite
pevnost spoje.

ZPRACOVANI

Lepidlo hladce rozetiete na lepené plochy Stétcem nebo Spachtli.
Nechte cca 10 - 15 minut odvétrat. Po odvétrani lepidla k sobé
co nejvétsi silou lepené Casti pritisknéte (zalisujte) po dobu
nékolika vtefin. Kone¢nou pevnost dosahnete po 24 hodinach
v zavislosti na materialu a sile zalisovani.

NEPREHLEDNETE

Material zpracovavejte pfi teploté od +18 °C do +25 °C.
Pfipadné znecisténi lepidlem odstraiite Chemoprén Redidlem.
Po vytvrzeni nespotfebovaného obsahu odlozte na misto uréené
obci k ukladani odpad.

Prvni pomoc: Pri kontaktu s pokozkou omyjte vodou a mydlem,
oSetfete regeneracnim krémem. PFi vniknuti do o€i vyplachujte
pod tekouci vodou cca 15 minut a vyhledejte lékafe. P¥i
poziti vyplachnéte dastni dutinu, vypijte 1-2 sklenice vody
a vyhledejte Iékafe. Pi nadychani dopravte postizeného mimo
kontaminované prostfedi a poradte se s lékafem.

Tuba (v krabiéce): 50 ml

/ 1

Petec

Chemoprén

Obuv

Pevny a pruiny spoj

Prihledny / Priehtag,

. J

SKLADOVANI

24 mésicl od data vyroby pfi skladovani v originalnim
uzavieném baleni na suchém a dobfe vétraném misté. Chrarite
pred teplotami niz8imi nez +5 °C a vy$Simi nez +50 °C.

TECHNICKE UDAJE

Baze polyuretan
Hustota 0,89 g/cm?
Teplota zpracovani od +18 °C do +25 °C
Spotieha 250-350 g/m?, cca 280-400 ml/m?

(pfi oboustranném nanosu)

10 - 15 minut pfi pokojové teploté
cca od -40 °C do +70 °C

pomoci Pattex Chemoprén Redidla
0,5 N/mm? (5 kg/cm?)

max. do 1 hodiny po odvétrani

je nutno spoje zalisovat

vlhkost dfeva cca 8 - 12 %

Doba odvétrani
Tepelna odolnost
Cisténi

Minimalni lisovaci tlak
Oteviena doba

Lepeni dieva




UPOZORNENI:

Tyto informace vychazeji z nasi soucasné trovné poznatki. Ackoli jsou tyto informace podany v dobré vife, spoleénost neruci
za zadné konkrétni viastnosti. Je odpovédnosti uzivatele, aby se sdm piesvédcil, Zze za danych okolnosti neni potfeba zajistit
dodate¢né informace, ucinit dodate¢na opatfeni ¢i ovéfit uvedené informace. Uvedenim téchto informaci pozbyvaji dfive
uvedené informace svoji platnost.

DISTRIBUTOR:
HENKEL CR spol. s r.0.,
Boudnikova 2514/5,

180 00 Praha 8

Tel.: 220 101 101
www.pattex.cz
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