r DRZTOFEST
rozpinava upevrnovacia hmota na zalievanie

DRZTOFEST zaistuje riadne a trvalé zakotvenie kotevnych elementov v beténovych
konstrukciach a prvkoch. Je uréeny najma na zalievanie kotevnych skrutiek a podlievanie
(usadzovanie) ramov tocivych strojov, dynamicky zataZenych strojov. Kotevnym prvkom
poskytuje alkalicki ochranu. Okrem toho je vhodny aj na zmonolitnenie stykov prefabrikovanych
¢i monolitickych Zelezobetdnovych prvkov. Pouzitelny je aj na rozne podbetonavky ¢&i
dobetonavky vyZadujuce miernu expanziu tuhnucej vyplne.

DRZTOFEST je jednozlozkova rozpinava sucha maltova zmes na baze portlandského cementu
s obsahom expanznej prisady a PPR vlaken.

DRZTOFEST sa vyraba a dodava v zrnitosti f a r (podla tabulky):
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PRETOFEST o4 315 5 35 >8,0 >105  >650 >70,0 S0
DRETOFEST o4 g’;g‘ 20 neobmezené >9,0 >11,0 >60,0 >750

VYHODY, POUZITIE

aplikuje sa ruéne alebo strojne

je stekuteny pre lahku aplikaciu

ma vybornu pridrznost k podkladu

je trvalo odolny voci vode a je mrazuvzdorny

ma vyborné mechanické vlastnosti

dokonale vyplfiuje kotevné a iné otvory riadenym rozpinanim

ma vysoku chemicku odolnost’

je odolny voci dynamickému namahaniu

» obsahuje PPR viakna

AP!.IKACIA

PRIPRAVA PODKLADU

Z podkladu musia byt pred aplikaciou malty odstranené vsetky prachové a nesudrzné €astice,
povrch beténu nesmie byt znecisteny ropnymi €i inymi produktmi, ktoré neziaducim spésobom
mozu znizovat pridrznost malty k povrchu beténu. Povrch beténu je bezpodmieneéne nutné
nalezite previhéit, a to opakovane aspor 120 minut pred aplikaciou pripravenej malty.

Na pripravu savych a nesudrznych podkladov doporu€ujeme penetraciu vyrobkom STAVLEP
alebo HLBON. Nesavé podklady je nutné upravit pomocou vyrobku DRSON. Otvor musi byt
aspori o0 5 mm vacési nez priemer kotveného prvku.

PRIPRAVA MATERIALU

DRZTOFEST sa pripravuje na pouzitie zmie$anim potrebného mnoZstva suchej malty
s odmeranym mnozstvom vody. Pomer mieSania je uvedeny v tabulke. Po dokonalom
rozmieSani nechame maltu 10 minat odstat’ a potom este jedenkrat kratko premieSame.

POUZITIE

DRZTOFEST bol vyvinuty predovéetkym pre maloobjemové zalievky a podlievanie ramov a
osadzovanie strojov vykonavané ruénou pokladkou. Maltu je mozné bez problémov pokladat aj
strojne za mokra. Pri podlievani ramov je vhodné postupovat bez preruSenia, a to vzdy z jednej
strany ¢i rohu. Pri va¢Sich rozmeroch ramov je vhodné zalievku aplikovat zo stredu ramovej
dosky pomocou lievika zodpovedajucej velkosti ¢i hadic s potrebnou svetlostou. V kazdom
pripade je nevyhnutné zaistit nalezité odvzdusnenie podlievanej dosky. Kotevné otvory je vhodné
zaplnit zalievkovou maltou pred osadenim ramu az po horny okraj otvorov. PoloZené povrchy je
nevyhnutné ihned po dokongeni nalezite oSetrit. Dobre sa osvedCuje zakrytie polozenych pléch
¢i zaliatych otvorov PE féliou, previhéenou geotextiliou a pod.

SKUSOBNE ATESTY

TSUS Bratislava n.o., €. 1301, Studena 3, 826 34 Bratislava vykonal pociato¢nu inSpekciu
v mieste vyroby a posudenie systému riadenia kontroly kvality vyroby a vydal ES Certifikat
systému riadenia vyroby ¢. 1301-CPD-0295.

BEZPECNOST ZDRAVIA PRI PRACI

Po uplynuti min. doby trvanlivosti, ktora je vyznaena na obale, nie je zaistena pIna ucinnost’
prisady redukujucej chrom VI pod hranicou 2 ppm.

Praca so suchou maltou DRZTOFEST nevyZaduje Ziadne mimoriadne hygienické opatrenia.
Vyrobok obsahuje alkalické zlozky, a je teda nutné zabranit najma kontaminacii o¢i a sliznic. Pri
praci je preto nutné dodrziavat BOZ platné pre prace s cementovymi, popr. vapennymi maltami.



TECHNICKE UDAJE
aplika¢na teplota

farba

doba spracovatelnosti

doba zrenia

dynamicky model pruznosti
hmotnost sypna

merna spotreba

merna spotreba zamesovej vody
obsah chloridovych i6nov

obsah prirodnych radionuklidov -
hmotnostny aktivit 226

obsah prirodnych radionuklidov - index
hmotnostné aktivity

pevnost v tahu za ohybu - 28 dni
pevnost v tahu za ohybu - 7 dni
pevnost v tlaku - 28 dni

pevnost v tlaku - 7 dni
pridrznost

skladovanie

skladovatelnost

sucinitel mrazuvzdornosti po 150 cykloch
Specialne informacie

trieda reakcie na ohen

uvolfiovanie $kodlivin do prostredia

zvacSenie objemu - rozpinanie

V8etky vy$Sie uvedené Udaje vychadzaju z internych sku$ok vyrobcu a jeho dlhoro¢nych skusenosti s aplikaciou v nespocetnych technickych a priemyselnych
odboroch. Vzhladom k velmi odliSnym poZiadavkam a podmienkam pri aplikaciach je nevyhnutné, aby si uzivatel vzdy otestoval vhodnost tohto produktu vo
svojich podmienkach. VSetky vy$Sie uvedené Udaje, parametre a odport¢ania su bez zaruky a dodavatel ani vyrobca nenesu zodpovednost za priame i nepriame
8kody vzniknuté v suvislosti s pouzitim vyrobku. Zmeny vSetkych uvedenych udajov st vyhradené. Pri poZiadavke modifikacie vyrobku ,na mieru” rovnako tak ako
pri poziadavke na bezplatné dodanie vzoriek &i konzultaéné a technicky servis nas bez obav kontaktujte. Aktuélna verzia technického listu je dostupna na

+5°C azdo +30 °C
nes$tandardna siva
50-60 minut (+20 °C)
28 dni

min. 40 GPa

1530 + 40 kg/m?

1,9 kg/dm?
3,10-3,651/25 kg

< 0,1 % hmotnosti

max. 120 Bag/kg

max. 1

> 10,5 Mpa

> 8 MPa

> 60 MPa

> 50 MPa

21,5 MPa po 28 dfioch (beton MC 0,40)
v suchu pri +5 °C az +25 °C

12 mesiacov v PAP obaloch; 24 mesiacov v PE
obaloch

min. 0,75

zvacsenieobjemu po 28 drioch + 0,6 %o (+20 °C,
50% rel. vlhk. vzduchu)

A1

c3 — neohrozi Zivotné prostredie emisiou
nebezpecného Ziareniai

min. 0,6 %o

www.hasoft.cz. Overte si, prosim, ¢i tento technicky list nebol nahradeny novou verziou.
HASOFT VELKOOBCHOD, s.r.0., Za Nadrazim 1098, 588 13 Poln3, tel.: +421 940 404 051, hasoft@hasoft.cz, www.hasoft.cz

Jednotky balenia
balenie
5 kg

25 kg pouze po 40 kusech

v kartonu
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