r DLAZBULEP
pruzZne drzi na stene aj podlahe, na sinku aj na
®

mraze

DLAZBULEP je jednozlozkova sucha lepiaca maltova zmes uréena najma na lepenie obkladov a
dlazieb na podklady z beténu, muriva, cementovych a vapennocementovych malt,
sardrokartonov aj KONSTRUKCNYCH DOSIEK. S tispechom je mozné ju pouZit aj na lepenie a
stierkovanie zateplovacich systémov. Doporucujeme ju aj na lepenie na hydroizolacné stierky
LEPENKA VO VEDRE a KUPELNOVA IZOLACIA. Pri pouziti prechodového mostika DRSON je
mozné DLAZBULEP pouZit aj na lepenie priamo na start dlazbu.

DLAZBULEP je vysoko pruzna lepiaca malta na baze cementu s pridavkom plastizujacich prisad.
Spliia poziadavky EN 12004 na zaradenie do skupiny C2TES1.

VYHODY, POUZITIE

vhodny na vonkajSie aj vnatorné pouZzitie

mozné pouzitie na lepenie priamo na stard dlazbu

umoZiiuje lepenie obkladov aj na podklady vystavené deformaciam

ma vysoku prilnavost a pruznost vdaka vysokému obsahu redispergovatelnych polymérov

pripustné prehnutie lepidla je 2,5 az 5 mm

ma vybornu pridrznost k beténu, murivu, cementovym a vapennocementovym maltam,

sadrokarténu aj KONSTRUKCNYM DOSKAM HASOFT

* je trvalo odolny voci vode a odolava mrazu, ¢o ho predur€uje pre vysoko namahané a
exponované plochy (terasy, lodzie, podlahové vykurovanie, fasady)

« je obzvlast vhodny na lepenie na hydroizolagné stierky LEPENKA VO VEDRE a KUPELNOVA
IZOLACIA

APLIKACIA

PRIPRAVA PODKLADU

Z podkladu musi byt odstraneny vSetok nesudrzny, uvolneny, zvetrany €i inak viditelne

poskodeny material. Pred nanaSanim je vhodné odsekat' vSetky drsné nerovnosti a naliatky.

Na pripravu savych a nesudrznych podkladov doporucujeme penetraciu vyrobkom STAVLEP

alebo HLBON. Nesavé podklady je nutné upravit pomocou vyrobku DRSON.

PRIPRAVA MATERIALU

Malta sa na pouzitie pripravuje iba zmieSanim s vodou. 25 kg vrece je potrebné rozmieSat' v 5 —
5,7 | vody pomalobeznym mieSadlom. Po dokonalom rozmieSani nechame maltu 10 min(t odstat
a potom eSte jedenkrat kratko premieSanie.

POUZITIE

DLAZBULEP je moZné nana3at v pripade lepeni hrebefiovou stierkou, pri stierkovani nerezovym
hladidlom. Hrdbka vrstvy nesmie presiahnut 10 mm. Skarovanie nie je mozné vykonat skor ako
po 24 hodinéach (pri teplotach pod +10 °C sa tato doba vyrazne predlZuje). PIné zatazZenie je
mozné po 28 diioch. Pocas celej doby spracovania a zrenia nesmie teplota malty klesnut pod
+5 °C. Pripadné znecistenie kovovych list a kovovych prvkov je nutné ihned o€istit, inak na nich
ostanu trvalé Skvrny.

BEZPECNOST ZDRAVIA PRI PRACI

Po uplynuti min. doby trvanlivosti, ktora je vyznacena na obale, nie je zaisten& pIna G€innost’
prisady redukujucej chrém VI pod hranicou 2 ppm.

Praca s lepiacou maltou DLAZBULEP nevyZaduje Ziadne mimoriadne hygienické opatrenia.
Vyrobok obsahuje alkalické zloZky, a je teda nutné zabranit najmé kontaminécii o¢f a sliznic. Pri
praci je preto nutné dodrziavat BOZ platné pre prace s cementovymi popr. vapennymi maltami.
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TECHNICKE UDAJE
aplika¢na teplota

farba

Cas zavadnuti

doba spracovatelnosti

doba zrenia

hmotnost sypna

merna spotreba

merna spotreba zamesovej vody

otvorend doba - prifnavost v tahu (po
minimalne 30 min)

prie¢na deformécia

pridrznost k podkladu - po kontakte s
vodou

pridrznost k podkladu - po
rozmracovacich cykloch

pridrznost k podkladu - po starnuti v
teple

pridrznost k podkladu - pociato¢na
skladovanie

skladovatelnost
skluz

vydatnost

+5 °C az do +30 °C
neStandardnd siva
30 minut

6-8 hodin (+20 °C)
7 dni (+20 °C)
1410 * 40 kg/m3
1,6 kg/m2/mm
5,0-5,7 | / 25kg

> 0,5 N/mm?2
25<S1<5mm
>1,0 N/mm?2

>1,0 N/mm?2

> 1,0 N/mm?2

> 1,0 N/mm?2

v suchu pri +5 °C az +25 °C

12 mesiacov v PAP obaloch; 24 mesiacov v PE
obaloch

<0,5mm

1,5-2,0; 2,5-3,0 alebo 4,0-6,0 kg/m? (stierka 4x4;
6x6 alebo 10x10 mm)

Jednotky balenia

\"

balenie Kartonu
5kg

25 kg pouze po 42 kusech, nebo
po kusech v systému s
ostatnimi produkty
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VSetky vysSie uvedené Udaje vychadzaju z internych skiSok vyrobcu a jeho dihoroénych skdsenosti s aplikaciou v nespocetnych technickych a priemyselnych
odboroch. Vzhladom k velmi odliSnym poZiadavkam a podmienkam pri aplikaciach je nevyhnutné, aby si uzivatel vzdy otestoval vhodnost tohto produktu vo
svojich podmienkach. VSetky vysSie uvedené Udaje, parametre a odporic€ania su bez zaruky a dodavatel ani vyrobca nenest zodpovednost za priame i nepriame
Skody vzniknuté v savislosti s pouzitim vyrobku. Zmeny vSetkych uvedenych Gdajov st vyhradené. Pri poZiadavke modifikacie vyrobku ,na mieru“ rovnako tak ako
pri poziadavke na bezplatné dodanie vzoriek ¢i konzultatné a technicky servis nas bez obav kontaktujte. Aktualna verzia technického listu je dostupna na
www.hasoft.cz. Overte si, prosim, i tento technicky list nebol nahradeny novou verziou.

HASOFT VELKOOBCHOD, s.r.0., Za Nadrazim 1098, 588 13 Poln, tel.: +421 940 404 051, hasoft@hasoft.cz, www.hasoft.cz
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